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Figura 3.2 Control de maquinas desde la sala de control (ECR)
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FIGURAS CAPITULO 4
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Panel de control del Sistema de Combustible

Los controles que se muestran en la figura, representan los indicadores y elementos de control en la Sala de Control
(ECR) y Sala de Maquinas (ER).
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Figura 4.1 Circuito de petréleo del motor principal
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Panel de control del Sistema de Lubricaciéon

Hay dos paneles disponibles para el circuito de LO, uno en la sala de control (ECR) y otro en la sala de maquinas (ER)

ER - Lub Oil System

Hele7\ENY | REMOTE

OFF ON
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Figura 4.2 Circuito de aceite lubricante
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Panel de control del Sistema de Enfriamiento de Alta Temperatura (HT)

El panel de control de la figura representa indicadores y elementos de control para el circuito de enfriamiento de HT en la
sala de control (ECR) y la de Maquinas (ER)
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Figura 4.3 Circuito de agua dulce de enfriamiento de alta temperatura
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Panel de control del Sistema de Enfriamiento de Baja Temperatura (LT)

El panel de control de la figura representa indicadores y elementos de control para el circuito de enfriamiento de LT en la
sala de control (ECR) y la de maquinas (ER).

R hdain .E:ﬁ-:ﬁling _

2 e e el e e VU ) I A A AR A T ks e

i
g
|
|

m

kit

THAER.



43

| OIL-IH-WATER |
T
P | “ |38.2 kg/s| 48.5 °C| | 641 °C]
[ax] . |
LT exp tk
1
6 |26.6 kgts| | 45.2 °C] | 390.2:c| ||| 38.4°C]|

HT FW co

2
6 cooler cooler DG1
turb/ main
ME LO 61 %2 shaft comp
main engine cooler
3.0 bar
26.6 kgis
40.4 *C ¥
2.3 bar
40.1 °C
- %L
38.0 °C
38.0 °C LT harbour
PHIME fill
- =

LT FRESH WATER COOLING

me—

cooling water
preparation tk

PR S S

Figura 4.4 Circuito agua dulce de enfriamiento de baja temperatura
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Panel de control del Sistema de Agua de Mar

El panel de control que se muestra representa los elementos de indicacién y control del circuito de agua de mar en la
sala de control (ECR) y la de maquinas (ER).
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Figura 4.5 Circuito de agua de mar
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Panel de Control del Sistema de Tratamiento de Petrdleo Bunker (HFO)

El panel de control que se muestra representa los elementos de indicacibn y control del Circuito de
Separacion/Purificacion en la sala de control (ECR) y la de maquinas (ER). El panel es comun para los circuitos de MDO
y HFO. Este control esta disponible solo en la sala de maquinas.

[ ER - Separator / Purifier |

Separator Supply Pumps

Current m A

Select

Preheater

Walve Control

Ctrl water !::LL'JEE DFEN

Dirty oil
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HF O 1 | AUTO I Iﬁ T on
HFO 2 | ,&,.I_.IT[:L I e

Alarm H FAULT MDO-PURIFIER
W FAULT HFO-PURIFIER 1
M FAULT HFO-PURIFIER 2
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addition E
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0] | 5ﬁ|.9 =] | 595 °c]| pump P P
¥ HF O ' ¥
over- | | settling over-

flomy

flow tank 1

™ filter
B4 Bl > ] et
HFEG HFC o MDD
Ol pre- day tank pre day tank separator
heating filter heating
separator T separator T
supply pump | supply supply pump : supply
L :] I I L I
[Sieam] : |
over- over- I |
flow flow -E = .E:
HFC RAD HFO
l IP purifier plant purifier plant
—| 0.0 m3|
over-
flow ‘
tank sludge tank [steam]
P
HFO TREATMENT SYSTEM

Figura 4.6 Circuito de tratamiento de petrdleo Bunker (HFO)
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Panel de Control Sistema de Tratamiento de Petr6leo Diesel (MDO)

Es panel que se muestra representa los indicadores y elementos para la planta separadora/purificadora. El panel es
comun para los circuitos de MDO y HFO. Este control esta disponible sélo en la sala de maquinas.

[ ER - Separator { Purifier |

Separator Supply Pumps

Current A
Select [ woo | SR [HEESE
Preheater -

Yalve Control

Ctrl water - [ oPEn |
Dirty oil [crose |
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HFoz [ s | (GG [Don

Alarm W FAULT MDO-PURIFIER
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Figura 4.7 Circuito de tratamiento de petréleo Diesel (MDO)
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Panel de control Sistema de Tratamiento del Aceite Lubricante

El panel muestra indicadores y elementos de control para el separador de LO.
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Paneles de control del Sistema de Aire de Partida y de Control

Estos paneles representan los indicadores y elementos de control para el circuito de aire de suministro. Los dos paneles
de control diferentes en la sala de control (ECR) y la de maquinas (ER), hacen posible controlar los estanque de aire y
los compresores por medios seleccionables de modalidad LOCAL/MANUAL.
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Figura 4.10 Circuitos de aire de partiday de control
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FIGURAS CAPITULO 6
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Panel de control del sistema de distribucion de cargas

El panel de control incluye los indicadores y elementos de control en dos partes. La distribucién de la carga (manual y
automadtica) y la sincronizacién, como se controlan desde la sala de control (ECR).

| ECR - Load Distribution |
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Automatic Load Distribution
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G2 M ALM B RDY N ON
TG W ALM = RDY M ON
SG W ALM E RDY HON
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Panel de control de los motores generadores

Los paneles de control que se muestran representan los indicadores y elementos de control de los generadores 1y 2 en
la sala de control (ECR) y la de maquinas (ER).

e

| ER - Diesel Generator1_|

[ECR — Diesel Generator 1]
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Panel de control del turbo generador

Los paneles de control que se muestran representan los indicadores y elementos de control del Turbo Generador en la
sala de control (ECR) y la de maquinas (ER).
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Panel de control del generador acoplado

El panel de control representa los indicadores y elementos de control del generador acoplado en la ECR
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Figura 6.4 Vista del generador acoplado desde la sala de control (ECR)
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Panel de control del generador de emergencia

El panel de control simulado representa los indicadores y elementos de control del Generador de Emergencia en la sala
de control (ECR) y la de maquinas (ER).
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Panel de control del sistema de distribucion eléctrica

El panel de control contiene los indicadores y elementos de control de las siguientes partes puestos en la ECR: Sistema
de la hélice de maniobras (Thruster), Tablero de carga de Baterias, Monitor de aislamientos y Conexién desde tierra.
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Figura 6.6 Circuitos eléctricos de distribucién



